


e altamente eficiente.
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Criada a partir do desmembramento da divisio de agos inoxidivels da
ArcelorMittal, a Aperam nasceu como uma empresa global com

operaghes em mais de trinta paises, em trés divisbes de negdcios: Agos
Inoxiddveis e Elétricos, Servigos & Solugdes, Ligados & Especiais.

A Aperam possul capacidade de 2.5 milhdes de toneladas de inceddavels
na Europa e Brasil, ¢ é lider de alto valor agregado - acos ligados e
especiais.

Conta também com uma rede integrada de distribuigao, processamento
£ servifos, e uma capacidade tnica de produzir inoxidaveis e especials,
usando biomassa de baixo custo (carvio vegetal)

Sua rede industrial ¢ concentrada em seis plantas principais localizadas
no Brasil, Bélgicae Franga.

A unidade de Ribeirdo Pires (5P) possui capacidade de producio de 18
mil toneladas por ano e tem como especialidade a fabricacdo da linha
3XX (austenitico), destinada ao mercado de bens de capital tais coma:
sucroalcooleiro, alimentos e bebidas, trocador de calor, papel e celulose,
quimico e petroguimico, estrutural & movelefro, resisténcia elétrica e
refrigeraco, instrumentagio e automotivo.



Oferecer ao mercado tubos de ao inoxidavel com costura,
nos mais altos padroes de qualidade, com pregos competitivos
e prazos compativels com as necessidades de todos os clientes.
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A Aperam ocupa uma posicao na inddstria do ago que [he wraz responsa § e
bilidades tnic
0O comprometimento & constante em estabelecer padrbes b
mundialmente conhecidos para uma produ de qualidade com 259 =
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O direciomamento da Aperam é voltado para a lugdo do ago com
objetivos de garantir o melhor futuro para a inddstria e para as geragdes
futuras.

O compromisso com o mundo ao seu redor, estende-se além da linha de
fundo, para incluir as pessoas nas quais investe, as comunidades que 530
apoiadas e 0 mundo no qual opera. Essa abordagem de longo prazo é ! + %5 '(.‘\
fundamental para a sua filosofia de negocios. r. > 9

O olhar da Aperam vai além do hoje para prever o ago de amanha, porque
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dogueomundoespera doago.
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0 padrao de qualidade Aperam € atestado por
g clientes de todos os segmentos emque atua
A Aperam tem seu Sistemna de Gestio Integrado
e certificados nas normas de qualidade (150
9001:2008) & de saude e seguranca ocupacional

Presente no mundo inteiro. 2 o = : (DHSAS 18001:2007)
Em um mundo de aplicacoes. :

O ago inox faz parte do dia a dia de mithdes de pessoas, Estd presente nas
cozinhas, nas pias, talheres e panelas. " : O3 tubos de ago inoxidavel Aperam seguem os

mais exigentes processos de embalagem,
Também estd presente nos eletrodomésticos, automaveis, dnibus e vagbes visando evitar o risco de avarias durante o
ferrovidrios. Inclusive nas fachadas, elevadores, escadas-rolantes, fransporte.

mobilidrios urbanos
E. ainda nas cozinhas industriais, equipamentos hospitalares,
equipamentos de bens de capital enainddstria em geral,

Bonito, pratico, versatil, o ago inox oferece um desempenho excepdonal e
conqul a dia, um novo segmento de mercado,

S40 maltiplas as aplicagbes consagradas pelo uso, facilidade de limpeza,
manutencio e sia. E inumeras possibilidades de novas aplicacbes -
que desafiam a ousadia dos profissionais, tanto pelo apelo visual, quanto
pela economia e durabilidade.



Tabela de Tubos

Perfis e Dimensoes

Linha 3.

Didmetros Externos: 304, 304H, 3041, 6L 7L, 321,
6,00 o 2.032mm 347, 904l
Espessuras: 0,40 a 19.05mm

A-249, A-269. A-270, A-312, A-358,
A-5

A-409, A-554, A-778

Observacdo: Qutros didmefros, espessuras e comprimentos podem ser fabricados sob consulfa

Minimo - Maximo Minimo - Maximo ASTM

KOSMO0%), KITMDE3I)

KA41(441], K441444), KOZ4100) 3175 - 406.4

A-268

Tabela de Peso Tedrico (kg/m)
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Tabela Schedules Tabela de Composi¢cao Quimica e
Propriedades Mecanicas
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Tabela Comparativa de Normas

Maormas A-249 A-268 A-269 A-270 A-312 A-358 A-409 A-554 A-778
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Tabela de Pressao de Teste Hidrostatico
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E-mail: mg@mgreprese
Telefone: (31) 3555-461




